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Sdkande: STEN EDSTROM 

5 

Farfarande f5r tatninn och/eller renovering av rSr 

UPPFINNINGENS OMRADE OCH TIDIGARE KAND TEKNIK 

10 Fdreliggande uppfinning avser ett fdrfarande for tatning och/eller 
renovering av p& grund av fdrlSggning inuti byggnadselement, i 
mark eller dyllkt fran utsidan oatkomliga ror enllgt Ingressen hos 
bilagda patentkrav 1 samt ett element och en anordning associe- 
rade med ett s&dant forfarande. 

15 

Ett dylikt fdrfarande kan anvandas for invandig belSggning av 
allehanda typer av ror, sasom exempelvis "vattenledningsrSr", 
vilket innefattar alia typer av ror som leder vatten, aven spillvat- 
ten- och avloppsledningar, s£val storre huvudledningar under 

20 mark som ledningar i bostaders VVS-system. och ventllationsr8r 
f6r ventilerlng av byggnader. Kondltlonen hos r6r av denna typ 
forsSmras med aldern, och exempelvis tenderar hos ror av gjut- 
jarn rost att fOrorsaka hal I dessas vSggar pa vissa utsatta stal- 
len, vllket kan leda till lackage med stundom allvarllga f5ljder, sa- 

25 som kostsamma fuktskador I byggnader, utlackande av for miljon 
skadliga amnen i marken och sa vldare. Aven r6r av plast fdr- 
andras med tlden och sprickor darl kan uppsta pa grund av aid- 
ring. Det finns dSrfdr ett behov av att efter en viss tid renovera 
sSdana rdr genom att Invandigt belagga dem med ett skyddande 

30 skikt, si att nagra hal eller sprickor i roren med dSrav fbljande 
skador pa omgivningen aldrig upptrader. 

Fdr denna skull ar en rad fdrfaranden av detta slag kanda, vid 
vilka oftast nagon form av siade eller vagn som vanligtvis dras 
35 igenom ett ror som skall renoveras under sprutande av belagg- 
ningsmaterial p& rorets innervagg I ett vid sladen eller vagnen 
anordnat munstycke utnyttjas. 
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Ett ferfarande av denna typ ar tidigare kant genom exempelvis 
sokandens svenska patent 9502330-5. Aven om det dan be- 
skrivna forfarandet ar val fungerande finns Snskemal om att ut- 

5 Ska dess anvandningsomrade, da det inte kan anvandas f6r tat- 
ning och/eller renovering av rOrpartier med -vasentliga hal igenom 
rSrvaggen. Med vasentliga hal menas har vanligtvis en diameter 
hos halet overstigande atminstone 2 mm, vanligtvis atminstone 
10 mm. Med "diameter" menas har att en cirkel med denna dia- 

10 meter skall kunna inskrivas i halet, som saledes exempelvis kan 
vara en langsgaende spricka, men som da pa nagot stalle tillater 
inskrivande av en cirkel med en diameter av atminstone namnda 
storlek. 

15 Skulle ett forfarande av det slag som beskrivs i detta svenska 
patent anvandas dar sadana vasentliga hal finns, finns en stor 
risk att halet ifraga inte tapps igen pa tillfredsstallande satt eller 
inte alls, och att det utsprutade materialet tranger igenom halet 
ut ur roret och in mellan byggnadselement, ut I marken eller dy- 

20 llkt. Darfdr har vid tatning och/eller renovering av ror med sadana 
stora skador i form av vasentliga hal man hlttills varit hanvisad 
till att antingen skjuta in ett helt nytt ror i det befintliga skadade 
roret eller lokalt, dar halen forekommer, bryta upp vaggar, grava i 
marken eller dylikt f8r att utifran tappa igen halet eller halen, och 

25 sedan kan da ett namnt forfarande anvandas, nar r6ret inte lang- 
re uppvisar nagra sadana vasentliga hal. 

SAMMANFATTNING AV UPPFINNINGEN 

30 Syftet med fQreliggande uppfinning ar att tillhandahalla ett ferfa- 
rande av inledningsvis definierat slag, vilket ar sa utformat att 
det aven kan anvandas for tatning och/eller renovering av rdr 
med ett eller flera vasentliga hal igenom rorvaggen, sa att ett sa- 
dant forfarandes anvandningsomrade kan utvldgas. 

35 

Detta syfte uppnas enligt uppfinningen genom tillhandahallande 
av ett forfarande enligt bilagda patentkrav 1. 
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Genom att anvanda en pa namnt satt utformad rdrstump i form av 
ett i langdriktningen delat materialstycke f6r att pa detta satt tac- 
ka halet efter uppbrytning av hophallningsmedlet astadkommes 
5 en invandig hjalpvagg utan egen fdrmaga till tatnlng av halet Just 
dar halet ar belaget, sa att sedan sprutning av belaggningsmate- 
rialet inuti rdret kan ske med samma goda resultat som om. halet 
Inte vore dSr. 

10 Det papekas att tldigare kanda ar ett antal fdrfaranden som vld 
fdrsta anblicken synes vara narbeslaktade med det uppflnnings- 
enliga fdrfarandet, men dessa fdrfaranden ar av ett I grunden an- 
norlunda slag. Saledes beskrlvs i WO 87/03840, SE 368 435 
samt i US patent 5 186 215 hur rdr tatas genom att i dem fdra in 

15 flexibla rdr som vid inforingen ar hophallna sa att de har en mind- 
re ytterdiameter an det mottagande rfirets innerdiameter, och 
vilkas hophallande element ar avsedda att sedan brytas, sa att 
de infdrda i r6ret far en ytterdiameter som vasentligen motsvarar 
det mottagande rorets innerdiameter. I och med inforande av 

20 dessa r5r Inuti det r6r som skall renoveras ar renoveringen sedan 
fullbordad. Saledes utnyttjas det hophallande medlet fer att un- 
derlatta InfSringen av ett nytt rdr I ett gammait rdr. Hos dessa 
fdrfaranden sker ingen renovering av rdren genom besprutning 
av innervaggar med belaggningsmateriai, och de inskjutna rdren 

25 fdrmar sjalva astadkomma tatning av eventuella hal i det yttre 
rdret. Ett anvandande av ett i langden delat materialstycke an- 
ordnat att under fdrspSnning anbringas over ett hal i ett rdr fdr att 
fungera som hjalpvagg vid sprutning av belaggningsmateriai pa 
innervaggar i ett rdr ar saledes nagot helt nytt och finns dverhu- 

30 vudtaget inte berdrt i namnda skrifter. ' 

Enligt en fdredragen utfdringsform av uppfinningen fdrs en ka- 
mera in i rdret tillsammans med rdrstumpen, och det staile pa vil- 
ket det rdrstumpen under fdrspanning hophallande medlet skall 
35 brytas bestams pa grundval av bilder av rdrets inre fdrevisade av 
kameran. Harigenom kan det tillfdrsakras att rdrstumpen an- 
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bringas som en namnd hjalpvagg pa just det stalle som det ar 
dnskvart och behdvs. 

Enligt en annan fdredragen utfdringsform av uppfinningeri 
5 bringas ett via tillfdrande av ett tryckmedium dartill expanderbart 
blasartat organ att inuti namnda rdrstump vld naende av namnda 
stalle for det vasentliga halet expandera for brytning av namnda 
hophallningsmedel. Detta utgdr ett enkelt och tillforlitllgt satt att 
bryta namnda medel pa utan nagon risk fdr skadande av materi- 
10 alstycket eller rdrvaggen. Darvid kan med fdrdel ett lasartat or- 
gan i form av en gummiblasa bringas att expandera via tillfdrse! 
av tryckluft till den fdr brytande av namnda medel. 

Enligt en annan utfdringsform av uppfinningen, vilken utgdr en 
15 vidareutveckling av de bada fdregaende utfdringsformerna, for- 
flyttas rorstumpen inuti roret mot namnda stalle under hallande 
av den via ett inuti den befintligt delvis expanderbart blasartat or- 
gan, vilket vid naende av namnda stalle bringas att expandera yt- 
terligare. Harigenom kan det blasartade organet anvandas bade 
20 for hallande av rorstumpen vid forflyttningen darav, fdr att bringa 
den till namnda stalle, och fdr brytande av hophallningsmedlet. 

Enligt en annan fdredragen utfdringsform av uppfinningen fdrs en 
namnd rdrstump med en materialtjocklek som ar mindre an halva 

25 tjockleken hos rdrets vagg in i roret till namnda stalle. Med fordel 
kan rdrstumpen ha en materialtjocklek som ar mindre an en tre- 
djedel av rdrets vaggtjocklek, da det materialstycke som bildar 
rorstumpen endast ar avsett att fungera som det sprutade be- 
laggningsmaterialet kvarhallande hjalpvagg och inte att sjalv pa 

30 nagot satt tata eller reparera roret. 

Enligt en annan fdredragen utfdringsform av uppfinningen fdrs en 
namnd rdrstump med en materialtjocklek av 0,2-2 mm, med for- 
del 0,8-1,4 mm och fdretradesvis cirka 1 mm, in i rdret till namn- 
35 da stalle. Saledes kan mycket tunna materialstycken som sjalva 
inte har nagon fdrmaga att fungera som rdrvagg anvandas fdr att 
bilda namnda hjalpvagg. Detta ar ocksa fdrdelaktigt genom att 
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minskningen av innerdiametern hos rdret pa grund av an- 
bringandet av materialstycket inte blir vasentlig, sa att after in- 
vandig besprutning av rdret med belaggningsmaterial det knappt 
kommer att markas att under belaggningsmaterialet ar lokalt 
5 namnda materlalstycke anordnat. 

Enligt en annan fdredragen utfdringsform av uppfinningen ar det 
en namnd rdrstump gjord av glasfiberarmerad polyester som fers 
in i rdret till namnda stalle. Det har visat sig att ett sadant ma- 
10 terial ar fdrdelaktigt, da materialstycket kan gdras tunt, men sam- 
tidigt hallbart och forspannas for att sedan intaga ett vilolage 
som innebar aven en fOrspanning mot rOrvaggen efter uppbrytan- 
de av hophallningsmedlet. 

15 Enligt en annan fdredragen utfdringsform av uppfinningen ar det 
en rdrstump som i 6ver ett namnt vasentligt hal efter brytande av 
hophallningsmedlet appllcerat tillstand tacker rorets innervagg 
runtomgaende som anvands, vilket ar fOrdelaktigt genom att man 
vid infdrande av rorstumpen i rOret endast har att kontrollera att 

20 den fors in onskat langt i rdret, och det inre spelar nagon rbll om 
rdrstumpen vrids vid infdrandet. Daremot kan det ibland vara 
lampligt att anvanda en rdrstump av ett annat slag, och detta an- 
ges i en ytterligare fdredragen utfdringsform av uppfinningen, vid 
vilken en namnd rdrstump som i over ett namnt vasentligt hal ef- 

25 ter brytande av namnda hophaiiningsmedel applicerat tillstand 
uppvisar en langsgaende spalt mellan sina bada omkretsmassiga 
andar med ett tvarledsmatt understigande halva omkretsen hos 
rdret, anvands for att mdjliggdra tatning av atminstone ett namnt 
vasentligt hal belaget mittemot en sa kallad T-gren hos rdret. Vid 

30 fdrekommande av sadana T-grenar eller dylikt hos rdret, det vill 
saga dar ett annat rdr mynnar i rdret, kan ju inte en rdrstump 
som tacker rdrets vagg runtomgaende anvandas, da denna skulle 
tappa igen dppningen till det andra rdret. 

35 Enligt en annan fdredragen utfdringsform av uppfinningen fdrs 
rdrstumpen fram I rdret till ett stalle far tackande av ett hal med 
en diameter dverstigande 2 mm, dverstigande 10 mm eller dver- 
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stigande 20 mm. Saledes kan det uppfinningsenliga fdrfarandet 
effektivt utnyttjas fdr tatning och/eller renovering av rdr genom 
invandig besprutning aven dar mycket stora hal igenom rdrvag- 
gen fdrekommer. 

5 

Uppfinningen avser aven ett element avsett att anvandas fdr att 
bilda en hjalpvagg vid invandigt besprutande av ett pa grund av 
fdrlaggning i byggnadselement, mark eller dylikt fran utsidan oat- 
komligt r6r med belaggningsmaterial samt en anordning fdr appli- 
10 cering av en hjalpvagg pa plats over ett vasentligt hal i ett pa 
grund av fdrlaggning i ett byggnadselement, mark eller dylikt fran 
utsidan oatkomligt rdr enligt bifogade bada sjalvstandiga patent- 
krav for ett sadant element respektive en sadan anordning. 

15 Fordelarna med ett sidant element och en sadan anordning 
framgar med all onskvard tydlighet av diskussionen ovan av det 
uppfinningsenliga fdrfarandet och de foredragna utforingsfor- 
merna darav. 

20 Ytterligare fdrdelar med samt fdrdelaktiga sardrag hos uppfin- 
ningen framgar av den efterfoljande beskrivningen samt ovriga 
osjalvstandiga patentkrav. 

KORT BESKRIVNING AV RITNINGARNA 

25 

Har nedan beskrivs sasom exempel anfdrda foredragna utfdrings- 
former av uppfinningen under hanvisning till bifogade ritningar, 
pa vilka: 

30 fig 1 ar en delvis skuren vy illustrerande hur ett rdr kan in- 
vandigt belaggas genom besprutning enligt ett fdrfaran- 
de av det uppfinningsenliga slaget, 

fig 2 och 3 ar perspektivvyer illustrerande ett uppfinningsenligt ele- 
35 ment i form av ett i langdriktningen delat materialstyc- 

ke, som ar hophailet under forspanning till en rdrstump 
enligt tva foredragna utforingsformer av uppfinningen, 
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fig 4 illustrerar schematiskt en uppfinningsenlig anordning 
f6r applicering av en hjaipvagg pa plats I ett lage f6r 
inforande av en hjalpvSggen senare bildande rdrstump, 

5 

fig 5 ar en fig 4 motsvarande vy av anordningen i ett lage I 
vilket rdrstumpen konverterats till en hjalpvSgg pa plats 
6ver ett vasentligt hal i rSrvaggen, 

10 fig 6 ar en delvis skiiren perspektivvy Illustrerande hur ett 
element enligt fig 2 ar anbringat pa plats inuti ett r6r fbr 
att fungera som en hjalpvagg 5ver ett hal vid invandig 
besprutning av belaggningsmaterial pa r6rets inner- 
v§gg, och 



15 



20 



fig 7 ar en fig 1 motsvarande vy illustrerande hur vid det 
uppfinningsenliga fdrfarandet invandig besprutning ay 
en rorvagg sker genom anvandande av en namnd hjalp- 
vagg. 

DETALJERAD BESKRIVNING AV FOREDRAGNA UTFORINGS- 
FORMER AV UPPFINNINGEN 



I fig 1 illustreras hur en anordning av det slag som ar tidigare 
25 kand genom sdkandens svenska patent 9502330-5 kan anvandas 
for genomforande av ett forfarande av det uppfinningsenliga sla- 
get. Denna anordning uppvisar ett organ 1 i form av en slang for 
matning av ett belaggningsmaterial, exempelvis polyester, i vil- 
ken glasflakes har inblandats, till ett munstycke 2, frSn vilket det 
30 ar avsett att sprutas ut pa innervaggen 3 i ett r6r 4. Anordningen 
uppvisar icke visade medei anordnade att till rotation driva ett 
kabelartat organ 5, sa att en vid dettas ande anordnad, med 
munstycket vridfast forbunden styv del 6 roteras. Genom sddan 
rotation av munstycket, fSretradevis med en h5g hastighet, viiken 
35 Overstiger 4 000 varv/min och foretradesvis ligger mellan 6 000 
och 8 000 varv/min, och dragande av munstycket 2 bakianges 
igenom ett ror kan detta via utslungande av beiaggningsmateria- 



let 18 genom radiellt i munstycket anordnade dppningar 7 invan- 
digt belaggas med ett belaggningsmaterialskikt 8 for renovering 
och tatning av r6ret genom bildande av en inre stark rSrvagg sa 
snart belaggningsmaterialet hardat. I fig 1 illustreras vidare sche- 
5 matiskt hur anordningen uppvisar ett organ 9 for centreing av 
munstycket i ett r6r, i vilket det framfdrs, sa att munstyckets rota- 
tionsaxel kommer att vasentligen overensstamma med r6rets 
centrumaxel. 

10 Aven om det i ovannamnda svenska patent beskrivna, och i fig 1 
schematiskt illustrerade forfarandet leder till ett bra resultat, 
uppvisar det den ovannamnda nackdelen, att det inte kan anvSn- 
das dar vasentliga hal av ovan definierat slag fdrekommer ige- 
nom rorvaggen, eller om det da anvands riskerar det att leda till 

15 olagenheter. Dessa olagenheter rader emellertid fdrfarandet en- 
ligt fdreliggande uppfinning bot pa. 

For denna skull anvands vid det uppfinningsenliga fdrfarandet ett 
i fig 2 schematiskt illustrerat mate rial sty eke 10, vilket har en 

20 tjocklek som ar betydligt mindre an den typiska vaggtjockleken 
hos det ror det ar avsett att inferas i, exempelvis 1 mm i fdrhal- 
lande till 3 mm, och vilket med fordel ar gjort av glasfiberarmerad 
polyester, plat eller annat material som kan hophallas via medel 
11, har i form av fdrhallandevls l§tt brytbara band, under for- 

25 spanning, det vill saga under lagrande av potentiell energi. Mate- 
rialstycket ar f6re infdrandet i ett rdr via namnda medel 1 1 hop- 
hallet till en rorstump 17 med en ytterdiameter som understiger 
innerdiametern hos roret den skall infdras i. 

30 I fig 4 illustreras schematiskt en anordning fdr applicering av en 
hjalpvagg pa plats dver ett vasentligt hal 12 i ett pa grund av 
forlaggning i ett byggnadselement, mark eller dyllkt fran utsidan 
oatkomligt ror 4. Anordningen innefattar pa en stomme 13 avsedd 
att skjutas fram inuti ett ror en kamera 14 anordnad att forevisa 

35 bilder av r6rets inre, ett blasartat organ 15 anslutet till stommen 
och via en ledning 16 till en icke visad tryckmediumkSlla. Det 
bldsartade organet ar utformat expanderbart via tillfdrsel av 



# 
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tryckmedium dartill och ar fdr denna skull exempelvis av gummh 
Det illustreras i fig 4 att det blasartade organet ar anordnat att 
vid rdrelse av stommen vara delvis expanderat fdr att utvandigt 
darom halla en rdrstump enligt fig 2 eller 3. Nar sedan kameran 

5 visar att rdrstumpen ar t ratt lage fdr att tacka ett vasentligt hal 
12, da styr styrorgan tryckmediumkallan att tillfdra tryckmedium 
till det blasartade organet 1 5 for expandering darav och brytande 
av namnda hophallningsmedel 11. sa att materialstycket 10 app- 
liceras pa piats som en hjaipvagg Over halet 12 och anligger mot 

10 rdrets inre v3gg 3 under forspSnning, sdsom visas i fig 5. Ddref- 
ter kan tryckmedium, det vill saga fdretradesvis tryckluft, sugas 
ut ur det blasartade organet 15, sd att detta drar ihop sig och se- 
dan detta och resten av anordningen kan dras tillbaka ur r5ret 
under lamnande av den av materialstycket bildade hjaipvaggen 

15 pd plats fiver halet 12. I fig 6 illustreras schematiskt hur ett mate- 
rialstycke enligt fig 2 kan vara applicerat i ett ror 4 for att invan- 
digt tacka ett hal 12. 

I fig 7 illustreras hur sedan roret 4 kan invandlgt belaggas med 
20 ett belaggningsmaterial via roterande av ett munstycke 2 hos en 
anordning av det slag som illustreras I fig 1 . Nar munstycket nar 
stallet fdr det vasentliga halet 12 kommer belaggningsmaterialet 
fortfarande att kunna effektivt kvarhallas inuti roret och bilda ett 
likformigt belaggningsskikt 8 inuti detta, sa att rdret effektivt re- 
25 noveras och tatas genom detta belaggningsskikt som kommer att 
stracka sig kontinuerligt igenom roret pa omse sidor om material- 
stycket 10. 

I fig 3 illustreras en rorstump 17' bildad av ett materialstycke 10 
30 som skiljer sig fran det enligt fig 2 genom att det ar anordnat att 
vid dver ett hal applicerat tillstand uppvisa en langsgaende spalt 
melian sina bada omkretsmassiga 3ndar med ett tvSrledsmatt 
understigande halva omkretsen hos rdret. Detta gdr att detta ma- 
terialstycke kan anvandas fdr att anbringa en hjaipvagg dver ett 
35 vasentligt hSI i ett rdr i regionen av en mynning av ett annat rdr i 
detta rdr, da det kan undvikas att i ett sadant fall namnda andra 
rdr tapps igen av materialstycket. 
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Uppfinningen ar givetvis inte pa nagot satt begransad till de ovan 
beskrlvna fdredragna utfdringsformema utan en mangd mdjlighe- 
ter till modifikatloner darav torde vara uppenbara for en fackman 
5 pa omradet, utan att denne fer den skull avviker ir&n uppfin- 
ningens grundtanke sadan denna definieras i blfogade patent- 
krav. 

Exempelvis vore det val mdjligt att fdra in ett flertal namnda ma- 
10 terialstycken i ett rttr, exempelvis cirka 10 stycken fdrdelade dver 
rdrets utstrackning, innan sjalva besprutningsproceduren satts 
igang. 

Det papekas att vid det uppfinningsenliga ferfarandet ingalunda 
15 ett munstycke som sprutar belSggningsmaterial pit innervaggen 
av ett rdr genom rotation mdste anv§ndas, utan bel§ggningsma- 
terialet skulle kunna sprutas pa rdrets innervagg pa godtyckligt 
satt, exempelvis genom att ett munstycket med en bppning utfor 
en svepande rdrelse fdr att belagga rdrets innervagg, eller att 
20 munstycket uppvisar en rad sma hal som gdr att rdrets innervagg 
"duschas" utan att munstycket roteras vid dragande av mun- 
stycket baklanges igenom roret. 

Det pipekas att "styrorgan" sasom anvSnt in patentkraven vad 
25 avser tryckmediumkallans styrning aven inbegriper en manuell 
styrning genom att en person "vrider upp" trycket nSr rdrstum- 
pens Idge ar det dnskade. 

Det vore i och for sig mojligt att bryta hophallningsmedlets ver- 
30 kan genom andra organ an ett expanderbart blasartat organ, sa- 
som nagon form av kniv eller dylikt. 



35 
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Patontkrav 

1. Forfarande for tatning och/eller renovering av pa grund av 
fSrlaggning inuti byggnadselement. i mark eller dylikt fran ut- 

5 sidan oatkomliga ror (4), vid vilket ett ftytande befaggnings- 

material sprutas ur atminstone ett munstycke (2) som f6r- 
flyttas genom roret mot rQrets innervagg (3) for tackande av 
atminstone delar darav, samt varvid materialet sedan 
bringas att harda for att bilda en del av rdrets vagg dar det 

10 applicerats, kannetecknat darav, att fSrfarandet anvands for 

tatning och/eller renovering av rdr med ett eller flera vasent- 
liga hal (12) Igenom rSrvaggen, att fdre namnda sprutning 
atminstone ett till en rorstump (17, 17') med en ytterdiameter 
understigande rorets Innerdiameter via medel (11) under f6r- 

15 spanning hophallet, i langdriktningen delat materialstycke 

(10) fors in i rdret till ett stalle for ett vasentligt hal igenom 
rorvaggen for tackande av halet, att hophallningsmedlet se- 
dan bryts upp sa att rorstumpen under frigorande av poten- 
tiell energi dkar sin diameter och kommer att under fdrspan- 

20 ning anligga mot rSrets innervagg, och att det rorstumpen 

bildande materialstycket saknar fSrmaga att ensamt tata 
nSmnda hal men vid den efterfeijande sprutningen av be- 
laggningsmaterial bildar den en det sprutade materialet inuti 
rdret kvarhallande hjalpvagg Over halet. 

25 

2. Forfarande enligt krav 1 , kannetecknat darav, att en kamera 
(14) f6rs in i rdret tillsammans med rdrstumpen och att det 
stalle pa vilket det rorstumpen (17, 17') under fdrspanning 
hophallande medlet (11) skali brytas bestams pa grundval av 

30 bilder av rdrets inre forevisade av kameran. 

3. Forfarande enligt krav 1 eller 2, kSnnetecknat darav, att ett 
via tillforande av ett tryckmedium dartill expanderbart blas- 
artat organ (15) bringas att inuti namnda rdrstump (17, 17') 

35 vid naende av namnda staile for det vasentliga hSIet (12) 

expandera for brytning av namnda hophallningsmedel (11). 
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4. Fdrfarande enligt krav 3, frjffir"»' eelf " a * darav, att det ar ett 
blasartat organ (15) $ form av en gummiblasa som bringas att 
expandera via tillfdrsel av tryckluft till den. 

5 5. F5rfarande enligt krav 3 eiler 4, frgflflfiiffiE&flfli darav, att 
namnda rdrstump (17, 17') fdrflyttas Inuti rdret mot namnda 
stalle under hallande av den via ett inuti den befintligt delvis 
expanderat blasartat organ (15), vilket vid naende av namn- 
da stalle bringas att expandera ytterligare. 

10 

6. Fdrfarande enligt nagot av fdregaende krav, kMnnstsekaal 
darav, att en namnd rdrstump (17, 17") med en materialtjock- 
lek som ar mindre an halva tjockleken hos rdrets v§gg f6rs in 
i rdret till namnda stalle. 

15 

7. Fdrfarande enligt nagot av kraven 1-5. kMM2£t&QknaI darav, 
att en namnd rdrstump (17, 17') med en materialtjocklek av 
0,2-2 mm, medfdrdel 0,8-1,4 mm och fdretradesvis ca 1 mm, 
fdrs in t rdret till namnda stalle. 

20 

8. Fdrfarande eniigt nagot av fdregaende krav, kiinnetecknat 
darav, att det ar en namnd rdrstump (17, 17') gjord av glasfi- 
berarmerad polyester som fdrs in i rdret till namnda stalle. 

25 9. Fdrfarande enligt nagot av fdregaende krav, kSnnetecknat 
dSrav, att det ar en namnd rdrstump (17, 17') gjord av plat 
som fdrs in i rdret till namnda stalle. 

10. Fdrfarande enligt nagot av fdregaende krav, kSnnetecknat 
30 darav, att det ar en rdrstump (1 7) som i dver ett namnt va- 

sentligt hal (12) efter brytande av hophallningsmedlet (11) 
applicerat tillstand tacker rdrets innervagg runtomgaende 
som anvands. 

35 11. Fdrfarande enligt n&got av kraven 1-9, kSnnetecknat darav, 
att det ar en namnd rdrstump (17') som i dver ett namnt va- 
sentligt hal (12) efter brytande av namnda hophallningsme- 
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del (11) applicerat tillstand uppvisar en langsgaende spalt 
mellan sina bada omkretsmassiga andar med ett tvarleds- 
matt understigande halva omkretsen hos rdret som anvands 
fdr att mdjliggdra tatning av atminstone ett namnt vasentligt 
5 hal belaget mitt emot en s k T-gren hos rdret. 

12. Fdrfarande enligt nagot av fdregaende krav, kMnnstSGknSi 
darav, att det ar ett eller flera band (11) av latt brytbart ma- 
terial som nailer ihop rorstumpen (17, 17*) vid fdrflyttning 

10 darav till namnda stalle. 

13. Fdrfarande enligt nagot av foregaende krav, kMnnetseknsi 
darav, att det ar ett beiaggningsmaterial innefattande en 
blandning av polyester och hardmedel, fdretradesvis aven 

15 glasflakes for uppnaende av en bel^ggning bestaende av en 

glasflakefOrstarkt polyester, som sprutas mot r6rets inner- 
vagg. 

14. Fdrfarande enligt nSgot av kraven 1-12, HMnnsiSSknal dar- 
20 av, att det ar ett belaggningsmaterial innefattande en brand- 

sSker massa med mineralull i - s k brandsaker farg - som 
sprutas pi rdrets innervagg. 

15. Fdrfarande enligt nagot av foregaende krav, kannetecknat 
25 darav, att det utfdrs for tatning och/eller renovering av ett 

avloppsror i en byggnad. 

16. Fdrfarande enligt nagot av foregaende krav, kMnnstecknat 
darav, att det utfdrs fdr tatning och/eller renovering av ett 
ventilationsrdr i en byggnad. 

17. Fdrfarande enligt nagot av foregaende krav, kMnnetecknat 
darav, att rdrstumpen (17. 17') fdrs fram I rdret till ett stalls 
fdr tackande av ett hal (12) med en diameter dverstigande 2 
mm, dverstigande 10 mm eller dverstigande 20 mm. 
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18. Element avsett att anvandas fSr att bilda en hjalpvagg vid in- 
vandigt besprutande av ett pa grund av fflrlaggning i bygg- 
nadselement, mark eller dylikt fran utsidan oatkomligt rftr (4) 
med belaggningsmaterial, fcMnneteeknat darav, att det ar 
utformat som en rSrstump (17, 17') hophallen via medel (11) 
till en ytterdiameter understigande rOrets innerdiameter un- 
der fOrspanning, och att rSrstumpen ar bildad av ett i langd- 
riktningen delat materialstycke (10) utformat att efter avlags- 
nande av namnda medeis verkan strava mot ett vilolage med 
en ytterdiameter dverstigande innerdiametern hos det r6r 
rorstumpen ar avsedd att inforas i. 

19. Anordning for applicering av en hjalpvagg pa plats over ett 
vasentligt hal (12) i ett pa grund av fdrlaggning i ett bygg- 
nadselement, mark eller dylikt fran utsidan oatkomligt r6r (4), 
kannetecknad dSrav, att den innefattar pa en stomme (13) 
avsedd att skjutas fram inuti ett r5r en kamera (14) anordnad 
att forevisa bilder av r5rets inre, ett blasartat organ (15) an- 
slutet till namnda stomme och till en tryckmediumskalla, att 
det blasartade organet ar utformat expanderbart via tillfdrsel 
av tryckmedium dartill och anordnat att vid rorelse av 
namnda stomme vara delvis expanderat for att utvandigt 
darom halla ett till en rdrstump (17, 17') med en ytterdiame- 
ter understigande rorets innerdiameter via medel (11) under 
fdrspanning hophallet, i langdriktningen delat materialstycke 
(10), och att den innefattar styrorgan anordnade att vid 
naende av ett pa grundval av bilderna fdrevisade av kame- 
ran bestamt stalle styra tryckmediumkallan att tillfdra tryck- 
medium till det blasartade organet for expandering darav och 
brytande av ndmnda hophallningsmedel for att applicera 
namnda materialstycke (10) pa plats som namnd hjalpvagg 
fiver namnda hal (12). 
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SammfliutEaa 

Vid ett ffirfarande f6r tatning och/eller renovering av r6r genom 
sprutande av ett flytande belaggnlngsmaterlal mot rdrets inner- 

5 vagg f6rs f5re sprutningen atminstone ett till en rdrstump (17) 
med en ytterdiameter understigande riirets Innerdiameter via me- 
del (11) under fdrspanning hophallet, I langdriktningen delat 
materlalstycke (10) In I r6ret till ett stalle f6r ett vasentligt hal 
(12) i rorvaggen f6r tackande av halet. Sedan bryts hophall- 

10 ningsmedlet upp sa att rorstumpen kommer att anligga under f6r- 
spSnnlng mot rbrets innervagg och bllda en det sprutande mate- 
rlalet Inutl roret kvarhallande hjalpvagg dver halet. 



(Fig 4). 
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